Austria

tri2dent TID-“UV”|”VIS”

Kundenspezifische Kontrastsensoren fiir UV od. VIS-Bereich

Unsere multivariable Sensorplattform fri2dent (sprich ,, tri-eident”) kann auch im
Bereich des sichtbaren Lichts und des Ultraviolett-Lichts eingesetzt werden - z.B. fiir
anspruchsvolle Aufgaben der Mustererkennung aufgrund von Farb- und
Kontrastunterschieden.

Dabei unterscheidet sich das Messprinzip von dem herkémmlicher Farbsensoren:
wihrend die Farbsensoren der CR-Serie anstreben, Farbwerte in Anlehnung an die
menschliche Wahrnehmung zu messen, werden mit dem tri’dent Sensor durch
geeignete Komplementérfarbwahl gezielt Kontraste zwischen verschiedenen Mustern
verstiarkt, um so auch noch kleine Farbnuancen unterscheiden zu kénnen.

Damit lassen sich anspruchsvolle Applikationen zur Mustererkennung realisieren:

»  Unterscheidung von Mustern aufgrund von Farb-Unterschieden bei geringen Farbunterschieden oder auf
unterschiedliche Entfernungen

»  Erhohung der Félschungssicherung von UV-Marken: UV-Markierungen werden vielfach als unsichtbare
Erkennungsmarken eingesetzt.
Der tri?dent Sensor ermdglicht die Erkennung unterschiedlicher UV-,Farben” und eré6ffnet damit einzigartige
Moglichkeiten zur Erhéhung der Féalschungssicherheit!

tri2dent verarbeitet bis zu drei Kanéle parallel und tibersprechfrei. Die Signale konnen vielféltig miteinander verrechnet
werden, um die notwendigen Sensitivitidten zu erreichen. Der Sensor kann bis zu 13 Muster verwalten und gibt je Muster
einen definierten Stromwert am
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Analogausgang (4-20mA) aus.
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SENSORIK

Austria
Technische Daten:
Anwendung Anwesenheitserkennung durch Farbunterscheidung
Arbeitsabstand: abhingig von spezifischer Anwendung und Konfiguration
Parametrierung: Client-Software tri’dent Master
Sensoren
TID-VIS TID-UV
Lichtquellen: VIS-LED's entsprechend spez. UV-LED’s entsprechend spez.
Aufgabenstellung Aufgabenstellung
Abtastfrequenz: ca. 20Hz (per Software einstellbar)
Betriebsspannung;: 24 VDC
Signalausgédnge: bis 4x 4..20mA
Schutzart: IP 65
Anschlussart: Kabel 3m; geschirmt
Umgebungstemperatur: Sensor: - 10° bis + 50° C
mit Glasfaseroptik: tiber 200°C
Gehéuse: Messing vernickelt, Sensorkopf: POM
Gewicht: 200 g
Abmessungen: 34 x 110 mm
Bestellcode: Freistrahl: | TID-R-M30-V-SG-24-4A-1/X# TID-R-M30-U-SG-24-4A-1/X#
faseroptisch: | TID-FOR-M30-V-FO30T-24-4A-1/X# TID-FOR-M30-U-FO30T-24-4A-1/X#
Faseroptik (FOC):
Faser: Glasfaserbiindel UV-Glas
Schutzmantel: Silikon/Stahlschutzschlauch, fliissigkeitsdicht, Temperatur bis 200°C
Léange: bis 6m
Typschliissel: T30-R-6VB5 -S110-A10\ \ #m T30-R-1US2 -SI10-A10\ \ #m
(# ... Lange in m) (# ... Linge in m)
Zubehor e  Sensor- Halterung
o Justagekugelgelenk, optional mit Luftspiilkopf
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