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Austria

triédent ,moist“

Inline Feuchte-Sensor fiir Hochtemperatur-Anwendungen

Die Inline-Messung der Materialfeuchte ist in vielen Fertigungsprozessen
von grofler Bedeutung fiir die Verbesserung der Prozess- und/oder
Produktqualitdt. Auch kann héufig ein positiver Beitrag zur
Energiekostensenkung in energieintensiven Prozessen erzielt werden.

Mit dem SWIR-Multispektralsensor , tri2dent” (sprich tri-eident) bietet Sensorik
Austria eine innovative Plattform fiir die Inline- Feuchtemessung:

e als kompakter Mehrwellenldngensensor in ,normalen”
Umgebungsbedingungen

e  mit Faseroptik fiir schwierige rdumliche und Umfeldbedingungen (Temperatur,
Dampf, Staub, ...)

e als komplettes faseroptisches System , SensoWeb Moist” fiir harscheste Umfeldbedingungen in der
Papierindustrie

tri’dent ist ein im Nah-Infrarot arbeitender Multispektralsensor, der die Absorption von Infrarotlicht bestimmter Wellenldngen
durch Wassermolekiile nutzt und durch Vergleich

mit vordefinierten Feuchtemodellen den Wassergehalt (relative Feuchte) ermittelt. Als Mehrwellenldngensensor bietet tri’dent
verbesserte Messqualitét gegentiber herkommlichen Einkanalsensoren.

trident , moist” arbeitet im Allgemeinen im Reflexionsprinzip, dabei wird die Feuchte an der Oberfldche (und oberflachennahen
Schichten von einigen pm je nach Material) gemessen. Wenn davon ausgegangen werden kann, dass die Feuchte gleichméfdig
tiber den Materialquerschnitt verteilt ist, kann die gemessene Feuchte auch fiir die gesamte Probe verallgemeinert werden. Fiir
eine Reihe von Prozessen ist gerade die Oberfléchenfeuchte von Interesse (Verklebungen).

Bei ausreichend SWIR-transparenten Materialien kann in Verbindung mit geeigneter Faseroptik grundsétzlich auch im
Durchlichtverfahren gemessen werden.

trident kann fiir unterschiedlichste Materialien eingesetzt werden - Voraussetzung dafiir ist die vorherige Erarbeitung eines
spezifischen Kalibrationsmodells.

Bereits realisierte/getestete Anwendungen (Auszug):

» Messung des Feuchtegehalts in der Wellpappenherstellung ¥ beriithrungslos

» Messung des Feuchtegehalts von biogenen Materialien in der v auch fiir raue Umfeldbedingungen
Landwirtschaft und bei engen rdumlichen

» Messung des Feuchtegehalts von Kunststoffen Verhiltnissen

» Messung der Oberflichenbenetzung von hydrophoben Materialien v

einfache Steuerungsintegration durch
Analogausgang (4-20mA /0-20mA)
v Parametrierung und unabhéingige

Messdatenerfassung via PC

Q 0 =]

Bahnhofstraf3e 68, Lambach, Austria 0043/7245/22001 office@sensorikaustria.com



Austria

Technische Daten:
Anwendung;: In-line Material-Feuchte-Messung in Hochtemperatur-Bereichen
Arbeitsabstand: bis ~50 mm
Parametrierung: Client-Software tri?dent Master oderr browser-basiertes tri’dentDashboard
(nur in Verbindung mit TID-COM_U)
Sensor:
Lichtquelle: Nah-Infrarot-LED’s (SWIR, 1-2um)
Messbereich 0 .. ~50% relative Feuchte (aufSerhalb , Nassphase”)
Betriebsspannung: 10-30VDC
Fremdlichtempfindlichkeit: unempfindlich
Schnittstellen: 4x Analog-Out (4-20mA)
USB (Kommunikation)
Schutzart: IP 65
Anschluss: Klemmen
Umgebungstemperatur: Sensor: 20° ... 40° C
Faseroptik-Messkopf: bis 200°C
Bestellcode: TID-M-P190-52-F30T-24-4A-0
Faseroptik:
Faser: Quarzglas-Faserbiindel
Schutzmantel: Silikon/Stahlschutzschlauch, fliissigkeitsdicht, Temperatur bis 200°C
Léange: bis 6m
Typschliissel: FO-TI-30-R-3QB2 -SI10-A12\ \ #m
(# ... Lange in m)
Zubehor: e  Sensor- Halterung

e Justagekugelgelenk, optional mit Luftspiilkopf
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